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1. Bezpieczna Obsluga Maszyn i Urzadzen — BHP

Maszyna przygotowana do pracy musi posiada¢é:

- skuteczne, wlasciwie zamontowane i dostatecznie wytrzymate ostony wszystkich
mechanizmow stuzacych do napedu.

- bezpieczne i trwale ostony watkow przekazu mocy na catej ich dtugosci.

- skuteczne ostony mechanizmow roboczych, state lub o regulowanym ustawieniu
lub przystosowane do zdejmowania na czas pracy.

- zabezpieczenia przed wciagnigciem rak osoby obstugujacej przez mechanizm roboczy.

- zaczepy podwieszane lub podpierane zapewniajace bezpieczne sprzgganie maszyn
1 ograniczajace udzial drugiej osoby.

- sworzen zaczepu, taczacego ciagnik z maszynami lub przyczepa, zabezpieczony
przed wypadaniem.

Sprzet przygotowany do pracy powinien by¢:
- sprawny technicznie na biezaco sprawdzany, naprawiany i konserwowany.
- z oznakowaniem oston zabezpieczajacych w tym pomalowane kolorem zottym
czesci grozace niebezpieczenstwem.
- naprawiany profesjonalnie, uzupetniany o brakujace ostony i elementy zabezpieczajace.

W czasie eksploatacji sprzetu:

- stosuj ubranie robocze wygodne i bezpieczne.

- stosuj odziez ochronng oraz ochrony osobiste.

- eksploatacjg oraz mycie sprzgtu chemizacyjnego przeprowadzaj zgodnie z zasadami
bezpiecznej pracy z chemicznymi $Srodkami stosowanymi lesnictwie.

- przed przystapieniem do eksploatacji nowych maszyn i urzadzen zapoznaj si¢
z zasadami pracy, okreslonymi w instrukcji obshugi.

- sprawdz prawidlowos¢ dziatania poszczegdlnych mechanizmow oraz stan zabezpieczen i oston.

- wykonuj sprawdzanie i regulacje, drobne naprawy w czasie postoju przy wytaczonym
napedzie, zgaszonym silniku 1 unieruchomionych elementach roboczych maszyny.

- szczegolng ostrozno$¢ zachowaj przy zdejmowaniu i zaktadaniu oston i naprawy
kot posiadajacych pierScienie sprezyste.

- podczas kazdej przerwy w pracy wylaczaj walek odbioru mocy oraz silnik ciagnika.

- przy zatrzymaniu 1 uruchomieniu maszyny obslugiwanej zespotowo uzywaj
ustalonych wczes$niej sygnatow.

- nie zezwalaj na przebywanie przy maszynach, bedacych w ruchu, dodatkowym
osobom poza konieczna obstuga

- zwracaj szczegOlna uwage na zachowanie, przez osoby znajdujace si¢ na polu bezpiecznej
odlegtosci od glownego elementu roboczego pracujacej maszyny.

- szczegblna ostroznos¢ zachowaj przy pracy w terenie falistym i na pochylosciach,
stosujac bezpiecznag technikg jazdy

- nie stosuj ciagnikoéw do napgdu maszyn nieprzystosowanych do tego konstrukcyjnie.

UWAGA:

Zabrania si¢ poruszania (transportu na ciagniku) po drogach publicznych maszyn

1 urzadzen nie przystosowanych do tego celu.

Uszkodzone lub brakujace napisy ostrzegawcze znajdujace si¢ na maszynie, nalezy wymienia¢, dla
zachowania wymogdw zwiazanych z bezpieczna eksploatacja maszyn.

W komplet napiséw ostrzegawczych mozna zaopatrzy¢ si¢ u importera.



2. Przeznaczenie.

Podcinacz korzeni przeznaczony jest do formowania systemu korzeniowego poprzez podcinanie
korzenia palowego oraz korzeni bocznych, zabieg nalezy przeprowadza¢ podcinajac np. lewa
strong oraz potow¢ korzenia w plaszczyznie poziomej, a nastepnie po uptywie dwoch do
czterech tygodni druga strona systemu korzeniowego jadac maszyna w kierunku przeciwnym.
W przerwie migdzy operacjami podcinania zaleca si¢ stosowanie intensywnego nawadniania.
Dzigki takiemu systemowi formowania korzenia roslina nie przezywa szoku i zahamowania
wzrostu spowodowanego zbyt duza utrata masy korzeniowe;j.

3. Budowa maszyny.

Gléwnymi elementami sa:

- rama nosna 1 wyposazona w trzypunktowy uktad zwieszania maszyny 2 na ciagniku i podparta
na kotach jezdnych 3.

Na ramie no$nej 1 zamocowane jest siedzenie dla operatora 4, ktory przy pomocy kierownicy 5
1 uktadu przegubowego steruje kotami jezdnymi 3.
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- uktad zawieszenia 1 mocowania nozy podcinajacych 6 oraz 7.
Noze mocowane sg sztywno do dzwigni 8, ktéra zamocowana jest na ramieniu 9.
Gorny koniec dzwigni 8 potaczony jest obrotowo z tacznikiem 10, utozyskowanym
mimosrodowo na watku napgdzajacym 11. Watek ten zamocowany jest we wspornikach 12
przymocowanych do ramy no$nej 1. Uktad zawieszenia nozy podparty jest kolem kopiujacym
mocowanym przesuwnie na ramieniu 9.

- uktad napedowy. Moment obrotowy przekazywany jest przez wolnoobrotowy silnik
hydrauliczny OMR 80 na watek 11. Mimo$rodowo utozyskowany na watku 11 tacznik 10
wprawia w ruch wahliwy dzwigni¢ 6, na ktérej zamocowane sa noze 6 oraz 7.

4. Dane techniczne.

- szerokos$¢ ramy nosnej - 1700 mm

- glebokos$¢ podcinania roslin - 50-180 mm.
- ilo$¢ sekcji podcinajacych - 4-5-6szt.
- cigzar maszyny: 4 sekcyjnej - 280 kg.

5-cio sekcyjnej - 305 Kkg.

6-cio sekcyjnej - 330 kg.
- naped - hydrauliczny z pompy uktadu hydraulicznego ciagnika
- zawieszenie elementéw roboczych - indywidualne dla kazdego
rzedu przy pomocy rownolegtoboku prostowodowego, podparte kotem kopiujacym.

5. Zasada pracy maszyny.

Maszyna nalezy zawiesi¢ na ciagniku klasy 0,9 - 1,4 kKN (np. Ursus C360), wykorzystujac do
tego celu trzypunktowy uktad zawieszania narzedzi. Przewody hydrauliczne odchodzace od
silnika hydraulicznego maszyny nalezy wlaczy¢ w gniazda hydrauliki zewngtrznej ciagnika,

w taki sposob by przewodem zasilajacym silnik byt waz na ktoérym zainstalowano filtr oleju.
Po podtaczeniu wezy nalezy sprawdzi¢ czy noze wykonuja ruch wahliwy. W tym celu nalezy
przelaczy¢ dzwignig rozdzielacza hydrauliki zewngtrznej ciagnika. Max liczba drgan nozy
podcinajacych dla ciagnika Ursus C330 i C360 wynosi okoto 250 1/min. Liczbg tg uzyskuje sig
przy sprawnej hydraulice ciagnika oraz max predkosci obrotowej silnika ciagnika.

Prébe napedu nozy nalezy przeprowadzi¢ po uniesieniu maszyny do gory na podnosniku,
poniewaz noze nie moga mie¢ kontaktu z podtozem twardym np. betonowym.

Do obstugi maszyny potrzebne sa dwie osoby - kierowca ciagnika oraz operator maszyny.
Zadaniem kierowcy jest rOwnomierna bez szarpnigc¢ 1 zahamowan jazda 1 wtasciwe podlaczenie
hydrauliki maszyny. Operator siedzac na maszynie, ma za zadanie precyzyjne ustawienie nozy
podcinajacych w stosunku do roslin w zaleznos$ci od zmieniajacych si¢ warunkow pracy, np.
pochylenie powierzchni itp.

Uwaga:

Maszyna nie jest wyposazona w zlacze hydrauliczne zawor wtyczka typu ZSR 5-160-13/200,
poniewaz ztacza tego typu stosuje si¢ tylko w Polsce. Ztacza te sa do nabycia w sklepach z
czg$ciami do ciagnikow lub w Agromie. Gwint wg¢za maszyny przystosowany jest do rozmiaru
gwintu w zlaczce.



6. Przygotowania maszyny do pracy.

- zamocowac¢ maszyng na uktadzie trzypunktowego mocowania narzedzi ciagnika. W tym celu
nalezy wykorzysta¢ $rubg centralng ciagnika. Dopasowa¢ wysoko$¢ maszyny poprzez
mocowanie belek podnosnika na jednym z otworo6w w uszach maszyny (rys.1).

- sprawdzi¢ glgbokos¢ zaglebiania si¢ nozy podcinajacych.

Jest to r6znica miedzy dolna krawedzia kota podpierajacego 13 oraz koncami nozy
podcinajacych, (rys.l).

- sprawdzi¢ wlasciwe rozstawienie sekcji na ramie maszyny odpowiadajace rozstawie rzedow

ro$lin w szkotkach.

- sprawdzi¢ wszystkie potaczenia skr¢cane maszyny oraz mocowanie oston i uktadu jezdnego.

- sprawdzi¢ prawidlowo$¢ dziatania podno$nika ciagnika.

- podtaczy¢ przewody hydrauliczne maszyny w odpowiednie gniazda hydrauliki zewngtrznej
ciagnika.

- sprawdzi¢ poziom oleju w skrzyni biegéw ciagnika. Po uruchomieniu maszyny sprawdzi¢
ponownie, poniewaz czg$¢ oleju pozostanie w przewodach, filtrze i silniku maszyny.

W przypadku nadmiernego ubytku, nalezy ilo$¢ oleju uzupehic. Olej powinien by¢ czysty.

- uruchomi¢ ciagnik i wlaczy¢ przeptyw oleju z hydrauliki zewngtrznej ciagnika, sprawdzi¢ czy
noze wykonuja drgania bez stukow 1 zgrzytow.

- ustawi¢ ciagnik wraz z maszyna na poczatku grzedy, opusci¢ na kota jezdne i1 rozpoczac¢ prace.

7. Parametry eksploatacyjne.

Podczas pracy maszyny nalezy stosowac predkos$¢ obrotowa silnika ciagnika w zakresie 1700 -
1800 obr/min. Predkos¢ jazdy uzalezniona jest od stopnia zachwaszczenia gleby migdzy rzedami
sadzonek, twardosci i rodzaju pracy, a przede wszystkim nalezy zwrdci¢ uwagg na efekt pracy
(np. odpowiednia jako$¢ podcinania, brak ciagnacych si¢ chwastow itp.).

W przypadku warunkow trudnych nalezy stosowa¢ mate predkosci jazdy wykorzystujac biegi
terenowe ciagnika, zalecana predko$¢ robocza wynosi 2 - 6 km/h.

8. Ustawienie i regulacja ramy no$nej podcinacza.
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B-1 Regulacja rozstawu kot jezdnych.

B-2 Wydluzanie lub skracanie drazkéw uktadu kierowniczego.

B-3 Zmiana potozenia kot jezdnych, dopasowanie wysokosci maszyny do wysokosci grzedy.
B-4 Zmiana kata pochylenia podnézka siedzenia operatora maszyny.

B-5 Blokada wysuwu podnozka.

B-6 Smarowanie zwrotnicy uktadu kierowniczego.

B-7 Smarowanie tozyska kota podporowego.

9. Regulacja i ustawienie sekcji roboczej.

Sekcja podcinajaca posiada nastgpujace regulacje:

- wlasciwego rozstawienia sekcji podcinajacych.
Kazda sekcja zamocowana jest za pomoca $rub A-1 przesuwnie na belce A-2.
W celu przesunigcia sekcji w odpowiednie potozenie nalezy poluzowac sruby A-1, wkret
blokujacy tulejke mimosrodu A-3, a nastgpnie podnies¢ sekcje do gory i przesunac.

- glebokosci pracy nozy podcinajacych,
Regulacji dokonuje si¢ poprzez zluzowania $rub A-5, a nast¢pnie przesunigcie kota A-4 do
gory lub do dotu, wraz z calym zespotem podpierajacym. W przypadku zwigkszenia lub
zmniejszenia zakresu regulacji istnieje mozliwo$¢ réwniez zmiany potozenia kota
podpierajacego A-4 przez przemieszczenie go w otworach A-6.

W przypadku szkotek, ktore posiadaja rdzna rozstawe, oraz zmienng liczbg rzedéw na grzedzie,
maszyne¢ mozna przezbroié, poprzez zdemontowanie lub zamontowanie sekcji podcinajacych.
Pozostate sekcje nalezy wowczas dopasowac do rozstawy rzedow na grzedzie i zamocowac je na
ramie.

UWAGA:

- W przypadku zakupu tylko sekcji roboczych, beda one zamontowane na belce A-2.
Zespot sekcji roboczych tacznie z belka A-2 nalezy wowczas zamontowac do kultywatora GS,
wymontowujac z kultywatora GS belkg z sekcjami roboczymi kultywatora.




10. Obstuga techniczna i eksploatacyjna.

Do podstawowych czynno$ci obstugi maszyny nalezy:

- sprawdzanie mocowania potaczen srubowych.

- kontrola czystos$ci 1 poziomu oleju w skrzyni biegéw ciagnika zapewniajacego wtasciwa prace
silnika hydraulicznego maszyny.

- smarowanie zwrotnicy uktadu Kierowniczego B-6, oraz smarowanie tozysk kot podporowych
B-7, co 100 godzin pracy.

- powierzchnie elementow wspotpracujacych slizgowo smarowaé smarem statym.

- wymy¢ 1 oczysci¢ wkiad filtru olejowego lub wymieni¢ na nowy po kazdym sezonie pracy.

- po kazdym zabiegu sprawdzi¢ stan ostrzy nozy, a po zakonczonej pracy, powierzchni¢ nozy
smarowa¢ smarem statym.

W razie potrzeby noze nalezy ostrzy¢. Do ostrzenia noze nalezy wymontowac, a nastepnie
ostrzy¢ na szlifierce. Noz nalezy ostrzy¢ w taki sposob, by zachowac ksztatt pierwotny ostrza.

11. Rodzaje nozy podcinajacych.

Maszyna moze by¢ wyposazona w noze podcinajace o rdznej szerokosci 130 mm, 150 mm,
oraz 180mm. Glebokos¢ zaglebiania si¢ nozy wynosi najmniejszego rozmiaru 50-140 mm,
dla nozy wigkszych 50-180 mm. Wiasciwie ustawiony n6z w stosunku do sadzonki powinien
by¢ oddalony od $rodka rzgdu o 50-70 mm (maty néz) i 50-125 mm (duzy noéz).

Okreslaja to wymiary C-1, C-2. Kierunek pracy nozy C-3.



12. Wymiary gabarytowe podcinacza korzeni.

1350.00
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13. Sposéb podwieszania maszyny do zaladunku.

14. Adresy do kontaktu:

Producent: EGEDAL Maskinfabrik A/S
Torvegade 39
7160 Torring
Denmark — Dania
Tel. +45 75 80 20 22
Fax. +45 75 80 20 33
www.egedal.dk
e-mail: info@Regedal.dk

Importer, obstuga gwarancyjna i pogwarancyjna, czgs$ci zamienne:

AgroLas Co.

96-100 Skierniewice

ul. Mszczonowska 33/35
Polska

Tel. 046/833-24-81

Faks 046/832-54-92
www.agrolas.com.pl

e-mail: info@agrolas.com.pl
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